SPINTEC | CATALOGO TECNICO DE MAQUINAS E
MANUTENGAO

Torno CNC Romi GL 240

Especificagdes Técnicas Completas & Solugcdes Especializadas de
Manutencéao

+ Alta Produtividade e Rigidez para Torneamento de Precisao
* Comando CNC Fanuc 0i-TD com Simulagao Grafica e Ciclos Fixos

» Suporte Completo Spintec: Reforma de Spindles, Fusos de Esferas e
Geometria CNC
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VISAO GERAL DO EQUIPAMENTO
Destaques de Desempenho e Capacidade Operacional do Romi GL 240

/POTENCIA DO ARVORE

20 cv /15 kW

Motor CA de alto torque continuo

o

~

j

/ROTA(;AO MAXIMA

6.000 rpm

Cabecote com rolamentos P4 de
precisao

\_

~

j

/DIAMETRO TORNEAVEL

300 mm

Capacidade ideal para pecas
seriadas

\_

~

j

/AVAN(;O RAPIDO X/Z

30 m/min

Reducgao drastica de tempos
mortos

o

Arquitetura Mecanica e Eficiéncia Operacional

* Estrutura Monobloco em Ferro Fundido: Barramento inclinado a 60° que garante rigidez extrema, eliminagéo de vibragdes e excelente

escoamento de cavacos.

* Precisdo Dimensional Continuada: Guias lineares de rolos de alta carga nos eixos X e Z, permitindo usinagens pesadas com rugosidade e

tolerancia rigorosas.

* Preparado para Alta Automacgao: Compativel com alimentadores de barras, aparadores de pecas finalizadas e sistemas de exaustao de névoa de

oleo.

» Ergonomia e Seguranca: Protegao carenada completa, intertravamento de segurancga e iluminagao interna em LED para ampla visibilidade do

operador.
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

Tabela de Recursos dos Modelos GL 240

Parametro Técnico

Diametro Admissivel sobre a Protegao
Didmetro Maximo Torneavel
Comprimento Maximo Torneavel
Curso do Eixo X/ Eixo Z

Nariz do Arvore / Passagem de Barras
Faixa de Rotacao do Cabecote

Torre Porta-Ferramentas

Poténcia das Ferramentas Acionadas

Avanc¢o Rapido Eixos X e Z
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Romi GL 240 (Standard)

470 mm
300 mm
400 mm
188 mm /400 mm
ASAA2-5" (@ 51 mm)
10 2 6.000 rpm
12 Posi¢des (Romi T / Disco)
N/A

30 m/min



SISTEMAS DE USINAGEM
Tecnologia de Indexacao, Ferramental e Suporte de Pecas

Torre Porta-Ferramentas de Alta Velocidade Cabecote Mével e Suporte Hidraulico

» Capacidade: 12 posicoes fixas (GL 240) ou 12 posi¢cdes acionadas (GL * Acionamento Hidraulico: Posicionamento e avang¢o da manga
240M). controlados diretamente pelo pedal ou via cédigo M no CNC.

* Tempo de Indexagao: 0.4 segundos posicao a posicao, reduzindo * Sede do Cono Morse: Cone Morse CM-4 de alta precisao para
significativamente o tempo de ciclo. alojamento de pontos rotativos de carga pesada.

* Sistema de Tragao (GL 240M): Motor de 7.5 cv acoplado diretamente * Curso da Manga: 95 mm de deslocamento hidraulico continuo com
para furacao, rosqueamento e fresamento off-center. ajuste de pressao de encosto.

* Fixagao das Ferramentas: Suportes padrao Romi T ou discos VDI-30 * Diametro da Manga: @ 55 mm com retifica de altissima precisao e
com travamento hidraulico de alta repetibilidade. vedacéao contra cavacos e fluidos.

* Rigidez de Corte: Coroa Hirth dentada de grande didametro que assegura e Corpo do Cabecote: Arrasto acoplado ao carro Z para rapido
estanqueidade e precisao de posicionamento. posicionamento longitudinal ao longo do barramento.
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AUTOMAGAO E CONTROLE

Comando CNC Fanuc 0i-TD com Recursos Avancados de Programacao

Painel CNC Fanuc 0i-TD

* Interface Amigavel: Display LCD colorido de 10.4" com teclado
alfanumérico e teclas de funcao rapida.

» Simulacao Grafica 2D/3D: Verificagdo do caminho de ferramenta antes
do corte real, evitando colisdes.

* Ciclos de Programacao Automatica: Ciclos G70 (acabamento), G71
(desbaste longitudinal), G76 (roscas) e furagao.

* Manual Guide i: Ambiente de programagao conversacional interativo
para rapida preparacao de pecas.

» Comunicacao Integrada: Portas Ethernet RJ-45, USB e RS-232 para
envio/recebimento de programas DNC.
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/Equipamentos de Série Incluidos

* Placa hidraulica de 3 castanhas com cilindro passante

« Sistema de refrigeracéo de corte de alta vazéo

* Trocador de calor no painel elétrico blindado

* Unidade hidraulica central com manémetro e regulagem

-

Acessorios Opcionais Recomendados

» Transportador de cavacos tipo esteira metalica articulada
* Interface completa para alimentador de barras automatico
» Exaustor de névoa de d6leo para ambiente fabril limpo

* Presetter de ferramentas para medicéo rapida de offsets



SERVICOS ESPECIALIZADOS SPINTEC

Programa de Manutencao Preventiva, Corretiva e Recondicionamento

Aaforma de Spindle (Eixo-Arvore) \
GARANTIA DE PRECISAO DE ROTAGAO

* Substituicdo de Rolamentos: Instalacao
de rolamentos de superprecisao classe
P4/P2 ajustados para até 6.000 rpm.

* Retifica do Cone Interno: Recomposicao
do assentamento do cone (ASA
A2-5"/A2-6") com batimento < 0,002 mm.

» Balanceamento Dinamico: Afericao
computadorizada em 2 planos (Classe
GO0.4) para eliminagao de vibracoes.

+ Cilindro de Tracao e Placa: Revisao das
vedacgdes hidraulicas, estanqueidade e
forgca de retencéo.

- /

Fusos de Esferas (Eixos X e Z)
ZERO BACKLASH E SUAVIDADE DE AVANGO

* Recuperacao de Fusos:
Recondicionamento de calhas e
substituicio de esferas de precisao para
folga zero.

* Mancais e Apoios: Troca dos rolamentos
de contato angular nos suportes das
extremidades dos fusos.

» Calibracao de Posicionamento: Insercao
de tabela de compensacao de pitch error
diretamente no CNC Fanuc.

* Lubrificacdo Centralizada: Desobstrugao
e calibracdo dos dosadores de dleo das
guias e fusos.
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Geometria CNC & Torre
ALINHAMENTO TRIDIMENSIONAL COMPLETO

* Alinhamento Geométrico: Ajuste de
paralelismo e perpendicularidade dos eixos
X/Z em relagao ao Spindle.

* Revisdo da Torre Porta-Ferramentas:
Ajuste do pino de travamento Hirth e
alinhamento do centro de altura.

» Cabecote Movel: Alinhamento do centro
da manga CM-4 e verificagdo da presséo
de encosto.

+ Diagnostico Preventivo: Analise de
vibragao, termografia e check-up completo
dos acionamentos.



DIMENSOES E CONTATO

Layout de Instalacao do Romi GL 240 & Atendimento Técnico Spintec

Dados Fisicos e de Instalagao SPINTEC REPARO DE FUSOS E SPINDLES

« Area Ocupada (Comprimento x Largura): 2.800 mm x 1.560 mm Especialistas em Manutengao e Precisao de Maquinas CNC
* Altura Total do Equipamento: 1.850 mm v Laboratorio Técnico Equipado: Salas climatizadas e bancadas de

L . teste dinadmico para spindles de alta rotacao.
* Peso Liquido Aproximado: 3.200 kg

a ey - e v Equipe Altamente Qualificada: Engenheiros e técnicos
* Poténcia Elétrica Total Instalada: 25 kVA (Tensao 380V Trifasico)

especializados em mecanica de precisao e eletrénica Fanuc.

* Capacidade do Tanque de Refrigeragdo: 150 Litros v Estoque Proprio de Pegas: Rolamentos de precisao, vedacgoes,

« Capacidade da Unidade Hidraulica: 15 Litros (Press&o 50 bar) esferas e componentes hidraulicos a pronta entrega.

v Atendimento Nacional: Suporte em campo para diagnostico
geomeétrico, calibracao laser e manutencao preventiva.

Solicite uma Avaliagao Técnica para o seu Romi GL 240
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